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Konu : Orman Urtinleri ihracatinda Uygulanacak Bitki Sagligi1 Onlemlerinden Firinda Kurutma Islemine
Dair Yonetmelik

TUM ODALAR
(Genel Sekreterlik)

Gida ve Kontrol Genel Midirliigi'nden Birligimize iletilen yazida, orman UGrlnlerinin  kurutulma
isleminin takibi ve kontroli ile bu islemi yapacak isletmelerin kayit altina alinmasii éngdren dizenlemeleri
iceren "Orman Uriinleri ihracatinda Uygulanacak Bitki Sagligi Onlemlerinden Firinda Kurutma islemine Dair
Yonetmelik Taslagi"nin olusturuldugu ve bu kapsamda goriis talebinde bulunuldugu ifade edilmistir.

Bu gergevede, s6z konusu taslak yonetmelige iligskin goriislerinizin, yonetmelik hazirlama usul ve esaslarina
uygun olarak ekte yer alan goriis bildirme formuna islenmek suretiyle, 12 Mayis Pazartesi giinii mesai bitimine
kadar Birligimize (ceren.cinaz@tobb.org.tr adresine) iletilmesini rica ederim.

Saygilarimla,

e-imza
Cengiz DELIBAS
Genel Sekreter Yardimcist

EK:
1- Orman Urtinleri Thracatinda Uygulanacak Bitki Sagligi Onlemlerinden Firmnda Kurutma islemine Dair
Yonetmelik (27 sayfa)

2- Gorus Formu (1 sayfa)
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Tarim ve Orman Bakanligindan:

ORMAN URUNLERI iHRACATINDA UYGULANACAK BITKi SAGLIGI
ONLEMLERINDEN FIRINDA KURUTMA ISLEMINE DAIR YONETMELIK

BIRINCI BOLUM
Baslangic Hiikiimleri

Amag

MADDE 1 — (1) Bu Yonetmeligin amaci; ahsabin uluslararasi ticaretinde zararh
organizmalarin tasinmasi ve yayilmasini engellemek i¢in firinda kurutma islemine dair gerekli
esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 — (1) Bu Yonetmelik, ihra¢ edilecek orman {iriinlerinin, bitki sagligi
Onlemlerine yonelik olarak ham ahsap triinlerdeki ve ahsabin mekanik olarak islenmesinden
elde edilen {irlinlerdeki nem oraninin teknik kurutma firinlarinda isleme tabi tutularak ihrag
edilen iilkenin talep ettigi nem oranina diisiiriilmesini kapsar.

(2) Bu Yonetmelik;

a) Yurti¢ine yonelik kurutma islemini,

b) Mobilya, kontrplak, yonga levha, lif levha, yonlendirilmis serit yonga levha-osb,
kaplama esasli levhalar gibi yapistirici, 1s1 veya basing ya da bunlarin kombinasyonu ile
olusturulan tamamen iglenmis ahsap triinler ile ahsap el sanatlarini,

kapsamaz.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yonetmelik, 11/6/2010 tarihli ve 5996 sayili Veteriner Hizmetleri,
Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanununun 15 inci, 34 iincii ve 38 inci maddelerine dayanilarak
hazirlanmistir.

Tammlar

MADDE 4 — (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Ahsap: Kabuksuz, yuvarlak, bi¢ilmis veya yonga haline getirilmis her tiirlii ihrag
edilecek ham oduna dayali iiriindi,

b) Ahsap ambalaj malzemesi: Bir malin desteklenmesi, korunmasi veya taginmasinda
kullanilan, ahsaptan yapilmis palet, sandik, kasa, kutu, istif tahtasi, kablo makarasi, bobin
makarasi ve benzeri uiriinleri,

c¢) Ahsap kurutma ve ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi: Ayni firinda bu
Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak teknik kurutma ve Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Is1l
Isleme Tabi Tutulmasi ve Isaretlenmesine Dair Yonetmelik hiikiimlerine gére 1s1l islem
uygulamasi yapan gercgek ve tiizel kisilere ait isletmeler i¢in diizenlenen Ek-12 ahsap kurutma
ve ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesini,

¢) Ahsap nem o6lger: Ahsabin nem igerigini yiizde olarak gdsteren dijital aleti,

d) Bakanlik: Tarim ve Orman Bakanligini,

e) Bitkisel iiriin: Bitkisel orijinli, islem gérmemis veya basit bir islemden ge¢mis, bitki
tanimina girmeyen iriinleri,

f) Demonte ahsap malzeme: Kendi basina, baska bir bilesenle birlesmeden kullanilan istif
ve destek tahtasi gibi malzemeler ile ham oduna dayali liriiniin kesme, bigme ve boylanmasi
sonrasinda elde edilen iriinleri,
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g) Denetim: En az iki ISPM 15 kontrol goérevlisi veya bir ISPM 15 kontrol gorevlisi ile
bir inspektdr tarafindan yapilan, bu Yonetmelik kapsamindaki izin belgesine esas denetimleri,
izin belgeli ve izin belgesiz isletmeleri, ihracatgi ile ihracati yapilacak ahsaba ait denetimleri,

g) Depolama: Bu Yonetmelik hiikiimlerine gore yapilan kurutma islemi sonrasinda, izin
belgeli isletme veya ihracat¢1 tarafindan, ahsabin ihra¢ edilen iilkenin talep ettigi nem orani
tizerinde bir degere ¢cikmayacak sekilde muhafaza edilmesi,

h) Diger maddeler: Bitki saglig1 agisindan zararli organizma tasima riski bulunan, bitki
ve bitkisel {iriinler disinda kalan maddeleri,

1) Genel miidiirliik: Bakanlik Gida ve Kontrol Genel Miidiirliigiindi,

1) IPPC: Uluslararas1 Bitki Koruma Konvansiyonu,

j) ISPM 15 kontrol gorevlisi: Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi
ve Isaretlenmesine Dair Y&netmelik hiikiimlerine gére ISPM 15 kontrol gérevlisi yetkisi
almaya hak kazanmis, Bakanlik merkez ve tasra birimleri ile bagh ve ilgili kuruluslarda gorevli
ziraat mithendisi, orman endiistri miihendisi ve aga¢ isleri endiistri miihendisi meslegine
mensup personeli,

k) ISPM 39 standardi: IPPC tarafindan, bitki saglig1 6nlemleri i¢in belirlenen uluslararasi
standartlardan, ahsabin uluslararasi hareketine iliskin diizenlemeyi,

1) Thracat¢r: Bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun kurutma islemi yapilmis, ihracatin
yapilacagi iilke tarafindan talep edilen nem igerigine sahip ahsap malzemeyi ihrag¢ eden gercek
ve tlizel kisilere ait isletmeleri,

m) {1 miidiirliigii: il tarim ve orman miidiirliigiinii,

n) Inspektor: Bitki, bitkisel {iriin ve diger maddelerin iilkemize ve serbest bolgelere giris,
cikis ve transit gegisi esnasinda bitki sagligi amacl her tiirlii resmi kontrolleri yaparak gerekli
belgeleri diizenlemek {izere Bakanlik tarafindan egitilmis ve resmi kontrol yetkisi verilmis
ziraat milthendisi, orman endiistri miithendisi ve agac¢ isleri endiistri miihendisi meslegine
mensup olan personelden, 21/4/2011 tarihli ve 27912 sayili Resmi Gazete’de yayinlanan Bitki
Karantinas1 Inspektér Yonetmeligi’nde belirtilen sinavdan basarili olarak inspektdr olan
Bakanlik merkez ve tasra birimleri ile baglh ve ilgili kuruluslarda gorev yapan kontrol
gorevlisini,

o) Istif ¢itasi: Kurutma yapilacak ahsap malzemeleri arasindan hava akisinin saglamasi
i¢in aralarina konulan ahsap malzemeyi,

6) Izin belgesi: Kurutma islemi yapma konusunda basvuruda bulunan gercek ve tiizel
kisilerin bagvurularinin denetimde gorevli personel tarafindan uygun goriilmesi sonrasinda, il
miidiirliigii veya miidiirliikk¢e diizenlenen, Ek-8’de belirtilen ahsap kurutma izin belgesini,

p) izlenebilirlik isareti: Ahsap malzemenin, bu Y&netmelik hiikiimlerine uygun olarak
kurutma islemine tabi tutulmasi sonrasinda Ek-1’de yer alan Ahsap Malzemelerin Kurutma
Islemine iliskin Esaslar ve Onayli Tedbirlere uygun olarak firin numarasi, parti numaras ve
kurutma isleminin yapildig tarihi yil olarak gosteren logo ile isaretlenmesini,

r) Kabugu soyulmus ahsap: Uzerinde uzunluguna bakilmaksizin 3 cm’den daha az
genislikte veya 3 cm’den daha biiyiik genislikte olup da 50 cm?’den daha az toplam yiizey alana
sahip kabuk parcas1 bulunan ahsabi,

s) Karantina sarti: Etraftan zararli organizma bulagsmasinin 6nlenmesine yonelik olarak
thracat¢cinin ve izin belgeli isletmenin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun kurutma islem
uygulamasi yapilmig ahsap malzemeler ile kurutma islemi yapilmamis ahsap malzemelerini bir
arada bulundurmamak dahil, diger maddelerden bulagsmay1 6nleyici alacagi tiim tedbirleri,

s) Kurutma: Oduna dayali {iriin ihracatinin yapilacag iilke tarafindan talep edilen nem
icerigini elde etmek iizere ahsaptaki nemin diistiriildiigii islemi,

t) Kurutma islemi ¢iktisi: Teknik kurutma islemine ait, yapilan kurutma islemi sonunda
otomasyon sisteminden alinan, iizerinde kurutma isleminin yapildig: isletmenin adi ve/veya
unvanini, kurutma isleminin tarih ve saati ile parti numarasini, firin numarasini, firin igerisine

2



Gelen Tarih Say1: 26.03.2025 - 2376

konulan ahsabin aga¢ tiiriinii, 6l¢iisii ve miktarin1 adet veya m?* cinsinden, firin igerisindeki
baslangi¢ ve bitis sicaklik ile sonu¢ nemine ait alinan verilere ait tiim bilgilerin sayisal veya
grafik olarak gosterildigi ¢iktiyi,

u) Kurutma islemi hizmeti: izin belgeli isletme tarafindan, ihracatcinin sahip oldugu
ahsap lirline, belli bir {icret karsiliginda bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun kurutma islemi
uygulamasin,

{i) Kurutma islemi kayit defteri: izin belgeli isletmelerce, bu Yénetmelik hiikiimlerine
uygun bi¢cimde kurutma islemi yapilmis, sevke veya satisa hazir ahsabin, kurutma islemi
gordiigii partiye ait otomasyon sistemindeki parti no, miktar, 6l¢ii ve cesit bilgileri ile ayn1 olan
ve belirtilen partiye ait ahsabin sevk ve satisinin yapildig1 veya ihracatgiya ait ahsaba kurutma
islemi hizmeti uygulandigina iliskin bilgilerinin yazildigi, her bir teknik kurutma firin1 i¢in ayr1
ayr1 tutulan, il midiirligii ve miidiirliik doner sermaye isletmelerinden alinan defteri,

v) Kurutma islemi operatorii: Kurutma islemi konusunda Genel Miidiirliik¢e, miidiirliik¢e
veya il midiirliigiince diizenlenen kurutma islemi operatdr egitimine katilarak basarili olmus
ve Ek-9°da yer alan ‘Kurutma Islemi Operatdr Belgesi’ diizenlenmis gercek kisiyi,

y) Kurutma islemi yapilabilir firin hacmi: Teknik kurutma firini igerisinde yer alan fan,
asma tavan, serpantin gibi yapilarin firin igerisinde kapladigi alandan sonra geriye kalan,
ahgabin firinin icerisine konulabildigi alani,

z) Miidiirliik: Zirai karantina miidiirliigiinii,

aa) Oduna dayal1 lirlin: Agag, agagcik ve bunlardan elde edilen ahsap iiriinlerini,

bb) Otomasyon sistemi: Kurutma isleminin yapildig: isletmenin adi1 ve/veya unvanini,
kurutma isleminin tarih ve saati ile parti numarasini, firin numarasini, firin igerisine konulan
ahsabin agag tiiriinii, 6l¢iisii ve miktarin1 adet veya m? cinsinden girilmesine imkan, firin
icerisindeki baslangic ve bitis sicakligi, sonu¢ nemine ait alinan verileri belirli araliklarla
aktaran ve bu bilgileri sayisal veya grafik olarak gosterebilen, diger tiim firin ekipmanlarinin
kontroliinii saglayabilen, biitiin bu bilgileri otomatik olarak kaydeden, yazilim sistemini,

cc) Parti: Kurutma islemi yapilmak iizere, teknik kurutma firmi igerisine bir seferde
konulan ahsap malzemenin tamamini,

¢¢) Teknik kurutma firmi: Yalitimi yapilmais, yeterli miktarda havalandirma tertibati ve
havalandirma bacalari, zemin kanallar1 ile hava akisini saglayacak 6zellikte ve giicte, gerekli
fan veya vantilatorii bulunan, 1sitma sistemi ile beslenen ve tiim islemleri otomasyon sistemi
tarafindan kontrol edilebilen firini,

dd) Teknik kurutma firin hacmi: Firmminin i¢ dlgiilerinin eni, boyu, ve yiiksekligine ait
santimetre (cm) cinsinden degerlerin ¢arpimi sonucu elde edilen, m? olarak ifade edilen hacmi
(firmn i¢i hacmi: en x boy x yiikseklik = ...... m?),

ee) Zararl organizma: Oduna dayali iirlin veya ahsap ile taginan bitki veya bitkisel
irlinlere zarar veren bitki, hayvan veya patojenik ajanlarin tiir, streyn veya biyotiplerini,

ff) Zararli organizma ile miicadele: ihra¢ edilecek ahsap malzemelerin bu Yonetmelik
hiikiimlerine ve ISPM 39 standartlarinda belirtilen tedbirlere uygun olarak islem gordiigiinii,

ifade eder.

IKiNCIi BOLUM
izin Belgesi Basvurusu, izin Belgesi Yenileme Basvurusu, izin Belgeli Isletmelerin
Tasimasi Gerekli Sartlar

izin belgesi basvurusu ve izin belgesi yenileme basvurusu
MADDE 5 — (1) izin belgesi almak isteyen isletmeler, asagida belirtilen belgelerin,
asillart veya belgeyi veren kurum onayli ya da aslin1 gérmek sartiyla, miidiirlik veya il
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midiirliigii onayl suretleriyle birlikte miidiirliikk bulunan illerde miidiirliige, diger illerde il
miidiirliigiine miiracaat eder:

a) Ek-2’de 6rnegi yer alan dilekge,

b) Ek-3’teki teknik kurutma firin1 teknik 6zelliklerini gésteren belge,

¢) Ek-9 kurutma islemi operatorii belgesi,

¢) Ek-4 kurutma islemi operatorii is sozlesmesi (kurutma islemi operatdriiniin, isletme
sahibi veya ortagi oldugunu belgelendirmesi halinde, is s6zlesmesi aranmaz.)

d) Ek-5’te yer alan izin belgeli isletmenin teknik kurutma firii/i1sitma sistemi/otomasyon
odasinin isletme icerisinde bulundugu yeri gosterir kroki,

e) Firma adina en son yayimlanan ilanin yer aldig1 Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Sicil Gazetesi’nin 6rnegi,

(2) Miidiirliik veya il midiirliigiince yapilan inceleme sonucunda birinci fikrada belirtilen
belgelerde yer alan bilgilerin birbiri ile uyumlu oldugunun tespit edilmesi halinde, isletmede
1zin belgesine esas denetim yapilir.

(3) Izin belgeli isletmelerin, izin belgesi yenileme bagvurulari asagida belirtilen
durumlarda, miidiirliik bulunan illerde miidiirliige, diger illerde il miidiirliigline yapilir:

a) Farkli bir adrese taginma durumunda, birinci fikranin (a), (b), (¢), (d) ve (e) bentlerinde
belirtilen belgelerle miiracaat edilir. izin belgesine esas denetim yapilir. izin belgesi
yenileninceye kadar kurutma iglemi yapilmaz.

b) Mevcut teknik kurutma firininin, isletme icerisindeki yerinin, firin1 besleyen 1sitma
sisteminin veya otomasyon sisteminin degismesi durumunda, birinci fikranin (a), (b) ve (d)
bentlerinde belirtilen belgelerle miiracaat edilir. Izin belgesine esas denetim yapulir. Izin belgesi
yenileninceye kadar kurutma iglemi yapilmaz.

c) Yetkili kurum veya kurulus tarafindan yapilan numarataj ¢alismalart nedeniyle
adresinin degismesi durumunda, ilgili kurum veya kurulustan alinacak numarataj belgesi ile
birlikte birinci fikranin (a) ve (e) bentlerinde belirtilen belgelerle miiracaat edilir. Izin belgesine
esas denetim yapilmaz. izin belgesi yenileninceye kadar kurutma islemi yapulir.

¢) Unvaninin degismesi durumunda, unvan degisikligini gosteren Tiirkiye Ticaret Sicili
Gazetesi veya Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Sicil Gazetesi 6rne8i ve birinci fikranin (a)
bendinde belirtilen belge ile miiracaat edilir. Izin belgesine esas denetim yapilmaz. izin belgesi
yenileninceye kadar kurutma islemi yapilir.

d) izin belgesinin herhangi bir isletme tarafindan devralinmak istenmesi, devir alan
isletmenin izin belgesinde belirtilen ayn1 adres de faaliyete devam etmesi durumunda, izin
belgesi tizerindeki tiim haklarin devredildigine dair noter onayli devir sdzlesmesi ile birlikte
birinci fikranin (a), (¢) ve (e) bentlerinde belirtilen belgelerle miiracaat edilir. Izin belgesine
esas denetim yapilmaz. Izin belgesi yenileninceye kadar kurutma islemi yapilmaz.

e) Izin belgesinin herhangi bir isletme tarafindan devralinmak istenmesi, devir alan
isletmenin izin belgesinde belirtilen adresin disinda baska bir adreste faaliyete devam etmesi
durumunda, izin belgesi ilizerindeki tiim haklarin devredildigine dair noter onayli devir
sozlesmesi ile birlikte birinci fikrada belirtilen belgelerle miiracaat edilir. izin belgesine esas
denetim yapilir. Izin belgesi yenileninceye kadar kurutma islemi yapilmaz.

(4) Izin belgesi iptal edilen isletmelerin yeniden izin belgesi almak istemeleri durumunda,
birinci fikra hiikkmiine gore islem yapilir.

Izin belgeli isletmelerin tasimasi gerekli sartlar

MADDE 6 — (1) izin belgeli isletmelerin tasimas1 gerekli genel sartlar sunlardr:

a) Isletme; izin belgesinde adresi belirtilen yerde bulunmalidir.

b) Isletmede; onaylanmis Ek-5 belgesinde belirtilen yer, say1 ve ozellikte ve 7 nci
maddede belirtilen esaslara uygun sekilde kurutma yapabilir durumda olan teknik kurutma firin
ile dogru veri alimin1 saglayan otomasyon sistemi ve teknik kurutma firinin1 besleyen 1sitma
sistemi bulunmalidir.
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¢) Isletmede yer alan otomasyon sistemi;

1) Kurutma islemi baslamadan 6nce; kurutma uygulanacak ahsap malzemesinin ¢esidi,
adet veya m?® cinsinden miktari, 6l¢iisii ile firin numarasi girilmesine imkan veren,

2) Kurutma islemi basladiginda; uygulamanin yapildig1 isletme adi ve/veya unvani,
kurutma uygulamasi tarih ve saati ile kurutma islemine iliskin sicaklik ve nem verilerini
otomatik olarak kaydeden,

3) Bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak kurutma islemi tamamlanmas1 sonrasinda
otomatik olarak parti numarasi veren,

4) Parti numarast verilmesi sonrasinda, kurutma islemine ait sayisal veya grafik
ciktilarda; kurutma tarihi, ahsap {iriin ¢esidi, 6l¢iisii, miktari, parti numarasi ve firin numarasina
ait bilgileri biitiin sayfalarin {ist béliimiinde olacak sekilde veren,

5) Kurutma isleminin bagindan sonuna kadar baslangi¢ ve bitis sicaklik ile sonu¢ nemine
ait alinan verileri sayisal veya grafik ¢iktisinda gdsteren 6zellikte olmalidir.

¢) Teknik kurutma firininda kullanilan sicaklik ve nem olgerler ile diger veri kayit
ekipmanlari; izin belgesinin alindig: tarihten sonra yilda en az bir defa, Tiirk Akreditasyon
Kurumu tarafindan akredite olan bir kalibrasyon laboratuvarinda kalibre edilmelidir. Sicaklik
ve nem Olgerler ile diger veri kayit ekipmanlarina ait kalibrasyon sertifikalari, isletmede
muhafaza edilmeli ve denetimlerde denetimde gorevli personele gosterilmelidir.

d) Teknik kurutma firminda kullanilan, sicaklik ve nem Olger ile diger veri kayit
ekipmanlar arasinda verileri iletmek iizere baglanti saglayan kablolar, ilave kablo baglantilari
ile uzatilmig olmamalidir. Sicaklik ve nem Olger ile diger veri kayit ekipmanlariin
kalibrasyonunun yapildigina dair bilgiler kablolar {izerinde bulunmalidir.

e) Isletmede; bu Yonetmelikte belirtilen gorevleri yapmak iizere, en az bir kurutma
operatorii isttihdam edilmelidir.

f) isletmede; istihdam edilen kurutma islemi operatorii, isletme sahibi veya ortag1 degilse,
kurutma islemi operatorii ile yapilmis Ek-4 belgesinde belirtilen noter onayl is s6zlesmesi
giincel halde bulunmali ve denetimlerde, denetimde gorevli personele gosterilmelidir.

(2) Teknik kurutma firin1 ile kurutma uygulamasi yapan izin belgeli isletmelerin tagimast
gerekli 0zel sartlar sunlardir:

a) Teknik kurutma firin1 i¢inde veya disinda; ahsabin i¢ sicakligini ve nem diizeyini
istenilen seviyeye getirebilmek icin yeterli hava akigini saglayacak ozellikte ve giicte, fan,
vantilator ve benzeri gerekli cihazlar bulunmalidir.

b) Teknik kurutma firin1 i¢inde ahsabin nemini istenilen diizeyde tutmak i¢in su
plskiirtme araglar1 ve igeride olusan fazla nemi tahliye emek iizere yeteri kadar havalandirma
bacalar1 ve zemin kanallar1 bulunmalidir.

¢) Is1 kaybini1 6nlemek amaci i¢in teknik kurutma firininin yalitimi tam olarak saglanmis
olmalidir.

UCUNCU BOLUM
Kurutma Islemine iliskin Esaslar, Kurutma Islemi Operatorii ve Istihdam le
Kurutma Operatoriiniin Gorevleri

Kurutma islemine iliskin esaslar

MADDE 7 — (1) Kurutma islemine iligskin genel esaslar sunlardir:

a) Kurutma islemi izin belgeli isletmelerde, istihdam edilen kurutma islemi operatdriince,
bu maddede belirtilen esaslara gore yapilir.

b) Bir isletmede izin belgesinde belirtilen adreste, ayn1 veya farkli otomasyon sistemine
sahip birden fazla teknik kurutma firin1 olmasi halinde, tiim teknik kurutma firinlar1 i¢in ayri
ayr1 kurutma iglemi kayit defteri tutulur. Izin belgeli isletmedeki daha énceden onaylanmus
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teknik kurutma firmina yeni teknik kurutma firin1 ilave edilmesi durumunda her bir teknik
kurutma firmmi ayr1 ayr1 degerlendirilir. Kurutma islemi sonrasinda kurutulan iirlinlin en dar
ylizeyi boya ile uygun bir yiizeyi izlenebilirlik isareti ile isaretlenir.

¢) Kurutma isleminden 6nce, firin igerisinde bulunan sicaklik ve nem 6lger ile diger veri
kay1t ekipmanlar1 kontrol edilir ve diizenli calismasi saglanir.

¢) Her kurutma islemi baslamadan Once, otomasyon sistemine yapilacak kurutma
isleminin firin numarasi, partide yer alacak ahsap malzemenin ¢esidi ve Olgiileri ile m?
cinsinden miktar1 girilir.

d) Otomasyon sistemine, kurutma islemi yapilmadig1 halde yapilmis gibi sayisal veriler
girme, kurutma islemine ait kayitlarda degisiklik yapma seklinde veya bagka herhangi bir
sekilde disaridan miidahalede bulunulamaz.

e) Bir partideki ahgsap malzeme miktari, kurutma iglemi yapilabilir firin hacminin alacag:
miktardan fazla olamaz. Kurutma islemi yapilabilir firin hacmi + demonte ahsap malzeme veya
monte ahsap malzeme hacmi > 1 olmalidir.

f) Kurutma iglemi yapilan ahsap malzemenin, izin belgeli isletme tarafindan ihracatgi
veya bagka bir yere sevkiyatinin yapilmast durumunda, izin belgeli isletme tarafindan
diizenlenen sevk irsaliyesi ve/veya fatura lizerinde agiklama olarak sevk edilen ahsap
malzemenin parti numarasi, firin numarasi, agag tiirli, sonu¢ nemi, miktart yazilir ve ekine
kurutma islemi ¢iktist konulur. Bu belgelerin igletmede kalan niishalari iki yil siire ile muhafaza
edilir, denetim sirasinda denetimde gorevli personele sunulur.

g) Sevk irsaliyesi ve/veya faturalara yazilan herhangi bir partideki toplam kurutma islemi
yapilmis ahsap malzemesi miktari, ayni partiye ait kurutma islemi bilgisayar ¢iktilarinda
belirtilen ahsap malzeme miktarindan fazla olamaz. isletmede yapilan kurutma islemi ve satist
yapilan ahsap malzeme kayitlarinin geriye doniik olarak incelenebilmesi i¢in ahsap malzeme
bilgileri kurutma islemi kayit defterine kaydedilir.

g) Satisa ait sevk irsaliyesi ve/veya faturalara yazilan partilerdeki toplam ahsap
malzemesi miktari, belirtilen partilere ait kurutma islemi ¢iktilarinda belirtilen miktardan fazla
olamaz.

h) Kurutma islemi yapilarak satis1 yapilan ahsap malzemeler ile kurutma islemi
yapilmadan satilan ahsap malzemelerin birlikte ayn1 sevk irsaliyesi ve/veya fatura ile satiginin
yapilmasi durumunda, kurutma islemi yapilmis ahsap malzemelerinin karsisina kurutulmus
ibaresi yazilir.

1) Bir y1l veya daha fazla siire kurutma islemi yapmayan izin belgeli isletmelerde, denetim
gorevlilerince isletmede izin belgesine esas denetim yapilip, uygun bulununcaya kadar kurutma
islemi yapilamaz. Bir y1l veya daha fazla siire kurutma islemi yapmayan izin belgeli isletmelerin
faaliyeti askiya alinir.

1) Kurutma islemi yapilmis ahsap malzemeler sevkiyata/satisa kadar karantina ve
depolama sartini1 saglayacak sekilde muhataza edilir.

(2) Teknik kurutma firmni ile kurutma islemine iliskin 6zel esaslar sunlardir:

a) Kurutma islemi yapilacak ahsap malzemeler, teknik kurutma firin1 igerisine, hava
akisin1 engellemeyecek sekilde istiflenir. Hava akisini engelleyecek oOzellikteki ahsap
malzemeleri arasina istif ¢itas1 konularak hava akisi saglanir.

b) Kurutma igsleminden 6nce ahsap sicaklik ve nem 06lgerler, ahsap malzemenin en kalin
yerine ya da en kalin bolgeyi temsil edecek ayn1 6zellikteki malzemeye ve ¢ekirdek sicakligini
ve nemi Olgecek derinligine, merkezine yerlestirilir. Kurutma isleminde, firin sicakliginin
Olciilebilmesi igin, en az iki adet ortam sicaklik 6lger kullanilir.

¢) Ahsap malzemelere agilan deliklere yerlestirilen sicaklik dlgerler, yerlestirildigi ahsap
malzeme ters cevrildiginde diismeyecek sikilikta olmalidir. Ahsap malzemelerde acilan
deliklerden 1s1 yayilimi ve gegisini Onlemek amaci ile sicaklik dlgerlerin arka kisimlari, uygun
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yalitkan bir malzeme ile kapatilir veya dolgu malzemesi gerektirmeyen kapakli sicaklik dlgerler
kullanilir.

¢) Her kurutma isleminde, her bir ahsap ve ortam sicaklik 6lger ile nem 6lcerlerden alinan
degerler; baslangic degerlerinden itibaren istenilen nem oranina diisiiriiliinceye kadar
otomasyon sisteminde izlenir.

d) Yapilan her kurutma isleminden sonra, kurutma islemine ait otomasyon sistemindeki
kayitlardan ilgili partiye ait kurutma islemi ¢iktisi iki niisha alinir. Ahsap nem olger ile nem
ol¢iimii yapilir. Olgiilen ahsap malzemenin nem orani ile kurutma islem ¢iktisindaki nem
oraninin uyumlu olmasi durumunda kurutma islemi ¢iktisi, kurutma islem operatoriiniin 1slak
imzas1 ile onaylanir. Kurutma islemi c¢iktisinin bir niishasi isletmede iki yil saklanarak
denetimler sirasinda denetimde gorevli personele sunulur. Kurutma islemi ¢iktisinin diger
niishasi satiga ait sevk irsaliyesi ve/veya fatura ekine konularak verilir. Otomasyon sistemindeki
tiim kayith bilgiler en az iki yil siire ile isletmede muhafaza edilir.

e) Ilgili partiye ait ahsap malzemenin tamaminin parca parca satilmasi halinde izin belgeli
isletmece asagidaki esaslar uygulanir:

1) Ilgili partiye ait kurutma islem ¢iktisinda, ahsap malzemesi ¢esidi, miktar1 ve dlgiisii
degistirilmeden, kurutma islemi gérmiis ahsap malzemenin tamamina ait tiim bilgileri gosterir
sekilde alinir.

2) Satisa ait sevk irsaliyesi ve/veya faturada yazan miktar, ilgili partiye ait kurutma islem
ciktis1 lizerindeki miktardan az ise, kurutma islem ¢iktisi1 tizerindeki bilgiler, sevk irsaliyesi
ve/veya faturadaki satig miktar bilgilerine gore diizenlenemez.

3) Satisa ait diizenlenen sevk irsaliyesi ve/veya fatura ekine ayni partiye ait birden fazla
kurutma islem ¢iktis1 konulamaz.

Kurutma operatorii ve istihdami

MADDE 8 — (1) Kurutma islemi operatorii olmak i¢in, orman endiistri miihendisi veya
agag isleri endiistri mithendisi meslegine mensup olan kisiler mezuniyetini ispatlayan herhangi
bir belge, T.C. kimlik numarasi beyan1 ve dilekce ile Bakanlik¢a belirlenen miidiirliik ya da il
miidiirliiklerine bagvuruda bulunur.

(2) Adaylar, kurutma islemi hakkinda Genel Midiirliik, miidiirliik ya da il miidiirliikleri
tarafindan diizenlenecek iki giinliik mevzuat egitimine katilir. Egitimin tamamina katilmak
zorunludur. Egitim sonunda, miidiirliik ya da il miidiirliikleri tarafindan yapilacak sinavda, yiiz
lizerinden yetmis ve daha fazla puan alan adaylar basarili sayilir. Basarili bulunan adaylara
egitimi veren miidiirliik veya il miidiirliigiince, Ek-9’da yer alan kurutma islemi operator belgesi
diizenlenir. Midiirliikk ya da il miidiirliikleri tarafindan kurutma islemi operator belgesi
diizenlenenlerin listesi geregi i¢in Genel Miidiirliige bildirilir.

Kurutma operatoriiniin gorevleri

MADDE 9- (1) Kurutma islemi operatdrii, izin belgeli isletmelerde, bu Yo6netmelik
kapsaminda yapilan iglemleri, 7 nci maddede ve Ek-1’de belirtilen esaslara uygun olarak
yapmakla gorevlidir. Kurutma islemi operatorii, ayrica midirlik veya il miidiirliigiince,
kurutma islemi operatorlerine yonelik diizenlenen egitimlere katilir.

(2) Kurutma islemi operatorii, is so6zlesmesi yaptigi izin belgeli isletmede bulunan
otomasyon sistemi, teknik kurutma firin1 ve teknik kurutma firinin1 besleyen 1s1 kaynaginin
calistiritlmas1 konusunda, teknik kurutma firinini kuran isletmeden egitim alir.

(3) Asagidaki durumlarda, kurutma islemi operatdrlerinin, kurutma islemi operator
belgeleri 1l midiirliigii veya miidiirliikce iptal edilir, belgesi iptal edilenlerin bilgileri, belgenin
iptal edildigi tarih itibariyle Genel Miidiirliige bildirilir.
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a) Kurutma islemi operatoriiniin istihdam edildigi izin belgeli isletmenin, 7 nci maddede
ve Ek-1"de belirtilen esaslardan herhangi birine aykir islem yaptiginin tespit edilmesi.

b) Kurutma islemi operatoriiniin miidiirliik veya il miidirliiglince, kurutma islemi
operatorlerine yonelik diizenlenen egitimlerin tamamina katilmamasi.

¢) Kurutma islemi operatdriiniin istthdam edildigi izin belgeli isletmenin 6 nc1 maddede
belirtilen esaslardan herhangi birini kaybettigi halde kurutma islemine isletmede istihdam
edilen kurutma operatoriince yapildiginin tespit edilmesi.

(4) Kurutma islemi operator belgesi iptal edilenler, kurutma islemi operatorii olmak igin
iptal tarihinden itibaren bir y1l igerisinde yaptiklar1 bagvurular kabul edilmez.

(5) Kurutma islemi operator kayitlarinin tamami, Genel Miidiirliik¢e tutulur. Yeni belge
alanlar ile belgesi iptal edilenlerle ait bilgiler beklemeksizin Genel Miidiirliige bildirilir.

(6) Kesintisiz iki y1l siire ile izin belgeli isletmelerde istihdam edilemeyen kurutma islemi
operatorleri, miidiirliik veya il miidiirliiklerince o y1l diizenlenecek hizmetigi egitime katilmak
zorundadir. Bakanlik¢a resmi internet sitesinde ilan edilen hizmetici egitime mazeretsiz katilim
saglamayan kurutma islemi operatdrlerinin belgesi iptal edilir. Bu nedenle belgesi iptal
edilenlerin yeniden kurutma islem operator belgesi almak i¢in bir y1l bekleme siiresi aranmaz.

DORDUNCU BOLUM
Denetim

izin belgesine esas denetim

MADDE 10 — (1) Gergek veya tiizel kisilerce yapilan miiracaat lizerine, 5 inci maddenin
birinci fikrasinda belirtilen belgelerin uygun oldugunun tespit edilmesi sonrasinda, miidiirliik
veya il midirliigiinde denetimde gorevli personel tarafindan izin belgesine esas denetim
asagida belirtilen sekilde yapilir:

a) Isletmenin; bagvuru belgelerinde yazili olan adreste kurulu olup olmadigi,

b) Isletmede; bu Yonetmelikte belirtilen gorevleri yapmak iizere, kurutma islem
operatorii istthdam edilip edilmedigi,

c¢) Teknik kurutma firini, 1sitma sistemi ve kontrol odasinin isletme igerisinde bulundugu
yeri gosteren Ek-5 belgesindeki krokinin, igletme igerisindeki kurutma firini, 1sitma sistemi ve
kontrol odasinin yeri ile uyumlu olup olmadigi,

kontrol edilir.

(2) Teknik kurutma firini ve 1sitma sisteminin;

a) Teknik kurutma firin1 ve 1s1itma sisteminin teknik 6zelliklerini gosteren Ek-3 belgesinin
teknik kurutma firinin1 kuran ve kurduran taraflarca kaselenerek imzalanip imzalanmadigi,

b) Isletme igerisindeki teknik kurutma firminin, sayisi, dlgiileri ve bir partide alacag
ahsap malzemesi miktar1 tespit edilerek, Ek-7 belgesinde belirtilen firin Slgiileri ile Ek-3
belgesinde yer alan bilgilerle uyumlu olup olmadig;,

¢) Teknik kurutma firin1 iginde veya disinda, yeterli hava akisin1 saglayacak 6zellikte ve
giicte, fan, vantilator gibi gerekli cihazlarin bulunup bulunmadigi,

¢) Teknik kurutma firmi iginde ahsabin nemini istenilen diizeyde tutmak igin su
puskiirtme araglar1 ve igeride olusan fazla nemi tahliye emek icin yeteri kadar havalandirma
bacalar1 ve zemin kanallar1 bulunup bulunmadig,

kontrol edilir.

(3) Kurutma islemi testinde kullanilacak sicaklik ve nem o6lgerler ile diger veri kayit
ekipmanlariin Tiirk Akreditasyon Kurumundan akredite bir kalibrasyon laboratuvari
tarafindan verilen kalibrasyon sertifikalarinin isletmede bulunup bulunmadigi kontrol edilir.

(4) Kurutma test isleminde kullanilacak ahsap malzemenin:

a) Kurutma islem testine baglamadan 6nce;
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1) Teknik kurutma firininin bos halinin, kurutma firninin kapilar1 tam olarak acik sekilde,
icinin tamaminin goriinecegi sekilde bir fotograf goriintiisiiniin alinip alinmadig,

2) Teknik kurutma firina, ahsap malzemelerin, hava akisini engellemeyecek sekilde
istiflenip istiflenmedigi,

3) Teknik kurutma firin1 igerisine istiflenen ahsap malzeme miktarinin, Ek-7 belgesinde
hesaplanan miktar1 agip asmadigi,

4) Otomasyon sistemine, kurutma islemi testi yapilacak partide yer alan ahsap
malzemenin ¢esidi, adedi ve Slgiileri ile m? cinsinden miktariin ve test islemi yapilan firinin
numarasinin yazilip yazilmadigi,

5) Teknik kurutma firmi tam kapasite doldurularak kapilarinin kapatilmadan, kurutma
firminin kapisinin oldugu cepheden, kurutma firinin igerisindeki kurutma islemine tabi
tutulacak ahsap malzemelerin tamamin1 gorecek sekilde bir fotograf goriintiisiiniin alinip
alimmadig,

kontrol edilir.

b) Kurutma islemi testinde;

1) Ahsap sicaklik dlcer ve nem Olcerler ahsap malzemesinin en kalin yerine ya da en kalin
bolgeyi temsil edecek ayni Ozellikteki malzemeye, ¢ekirdek sicakligini ve nemini dlgecek
derinlige yerlestirilir. Ortam sicakliin1 6lgmek i¢in en az iki adet sicaklik dlger konulur.

2) Tiim sartlarin yerine getirilmesi sonrasinda kurutma islemi testine baslanmak {izere
start islemi, denetimde gorevli personel, kurutma islem operatorii ve teknik kurutma firmim
kuran firma yetkilisi ile birlikte verilir.

3) Kurutma isleminin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak tamamlanip parti
numarasinin verildiginin kurutma islem operatériince goriilmesi sonrasinda, kurutma islemi
sonlandirilmadan ve teknik kurutma firininin kapilari agilmadan denetimde goérevli personel
isletmeye davet edilir. Kurutma islemi, denetimde gorevli personel tarafindan sonlandirilir.

4) Kurutma isleminin baslangicindan bitimine kadarki sayisal ve grafik verileri igeren
¢iktilari en az iki takim halinde alinir. Ahsap nem 6lger ile nem dl¢iimii yapilir. Olgiilen ahsap
malzemenin nem orani ile kurutma islem ¢iktisindaki nem oraninin uyumlu olmast durumunda
sayisal ve grafik verileri igeren kurutma islem ¢iktis1 onaylanir.

(5) Bir isletmede, ayni veya farkli otomasyon sistemine sahip birden fazla teknik kurutma
firin1 olmas1 halinde her sistem ve firin i¢in ayr1 ayr1 kurutma islemi testi yapilarak firmlarin,
kurutma islemi i¢in uygunlugu tespit edilir.

(6) Isitma sistemi ve otomasyon sisteminin bulundugu kontrol odasinin fotograflari
alinir.

(7) Teknik kurutma firini, 1sitma sistemi ve kontrol odasinin igletme icerisinde bulundugu
yeri gosteren Ek-5 belgesi denetimde gorevli personel tarafindan onaylanir.

(8) Denetimde gorevli personel, kurutma islemi test sonuclarinin, bu YoOnetmelik
hiikiimlerine uygun oldugunu tespit etmesi halinde, isletmenin kurutma islemini yapabilecegine
dair, Ek-7’de yer alan izin belgesine esas denetim raporu onaylanir ve Ek-8’de belirtilen ahsap
kurutma izin belgesi il miidiirii veya miidiir imzasima sunulur. imzalanan izin belgesi ile birlikte
Ek-7 raporu, isletmeden alinan tiim fotograflar, sayisal ve grafik ¢iktisi, diizenlenen Ek-6 ve 5
inci maddede belirtilen basvuru belgeleri ile birlikte il miidiirliigii veya miidiirliikte arsivlenir.

izin belgeli isletmelerin denetimi

MADDE 11— (1) izin belgeli isletmelerin denetimleri yilda bir kez, denetimde gorevli
personel tarafindan yapilir. Denetimlerde, kurutma islemi operatorii veya isletme yetkilisi hazir
bulunur.
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(2) Isletme yetkilileri, denetimde gdrev alan personele isletmeyi denetime agmak veya
actirmak, denetimde gorevli personele her tiirlii yardim ve kolaylig1 saglamak, istenilen bilgi
ve belgeleri tam ve dogru olarak vermek veya verilmesini saglamak zorundadir.

(3) Izin belgeli isletmelerde, denetimler asagidaki sekilde yapilir:

a) Isletmenin izin belgesinde belirtilen adreste bulunup bulunmadig1, unvan degisikligi
yapip yapmadigi, adresinin yetkili kurum veya kurulus tarafindan yapilan numarataj ¢aligmalar1
nedeniyle degisip degismedigi ve isin birakilip birakilmamasi durumlari tespit edilir.

b) Isletmede bulunan teknik kurutma firini, otomasyon sistemi ve 1sitma sisteminin
onaylanan ve Ek-5 belgesinde belirtilen yerde ve sayida olup olmadigi tespit edilir.

¢) Isletmenin, 6 nc1 maddede yer alan tagimasi gerekli sartlardan herhangi birini kaybedip
kaybetmedigi tespit edilir.

¢) Isletmenin 7 nci maddede ve Ek-1’de belirtilen esaslardan herhangi birine aykir1 islem
yapip yapmadigi ilgili partilere ait kurutma islemine ait kayitlar iizerinde 6rnekleme usulii ile
tespit edilir.

d) Isletmede, 7 nci maddede ve Ek-1’de belirtilen esaslardan herhangi birine aykiri durum
tespit edilmesi halinde, istenilirse kurutma testi yapulir.

e) Isletmede kurutma islemi yapilmus ilgili partiye ait ahsap malzemeler {izerinde, nem
Olcer cihazi ile 6l¢iim yapilarak, nem oraninin kurutma iglem ¢iktisinda belirtilen nem orani ile
uyumlu olup olmadig1 kontrol edilir.

f) Ihtiyag duyulmasi halinde, kurutma islemi yapilmis ahsap malzemeden numune
alinarak zararli organizma analizi yaptirilir.

(4) Denetimlerde tespit edilen tiim hususlar Ek-10’da yer alan denetim tutanagina yazilir.
Iki niisha olarak diizenlenecek denetim tutanaginin bir niishasi, denetim yapilan isletme
yetkilisine verilir.

(5) Yapilan denetimlere ait veriler en geg¢ aralik ay1 sonuna kadar Ek-11’de yer alan
tabloya yazilarak Genel Miidiirliige gonderilir.

izin belgesiz isletmelerin denetimi

MADDE 12— (1) Haklarinda, izin belgesi olmadig1 halde ihracata yonelik kurutma islemi
yaptigina yonelik sikayet veya ihbar bulunan isletmelerde ihracata yonelik kurutma islemi
yapilip yapilmadiginin tespitine iliskin denetim yapilir. Denetimde tespit edilen hususlar
diizenlenecek tutanakta belirtilir.

BESINCI BOLUM
11 Miidiirliigii ve Miidiirliiklerin Gorevleri ile Ihracatcilarin Sorumluluklar

Il miidiirliigii ve miidiirliikler

MADDE 13 — (1) ik defa izin belgesi almak isteyen isletmelerin bagvurulari, izin
belgesine sahip olan isletmelerin izin belgesi yenileme ve iptal basvurulari, il miidiirliigii ve
miidirliiklerce asagida belirtilen esaslara gore yiirtitiiliir:

a) Tim bagvurular miidiirliik bulunan illerde miidiirliige, miidiirliikk bulunmayan illerde il
miidirliigiine miiracaat edilerek yapilir.

b) Yapilan tiim bagvurular denetim gorevlilerince degerlendirilir. Bagvurular, bu
Yonetmelik hiikiimlerine uygun olmasi1 durumunda onaylanmak, uygun olmamasi durumunda
ise reddedilmek tizere il midiirii veya miidiir onayina sunulur.

¢) Uygun olan bagvurular i¢in bagvurunun tiiriine gore bu yonetmelik ekinde yer alan su
belgeler diizenlenir:

1) Ek-8’te yer alan ahsap kurutma izin belgesi,
2) Ek-9’da yer alan kurutma iglemi operator belgesi.
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3) Ek-12’de yer alan ahsap kurutma ve ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi.

¢) Uygun olmayan bagvurular i¢in bagvuru sahibine yazili olarak cevap verilir.

d) Miidiirliik/I1 Miidiirliikleri;

1) Kurutma islemi operatdrlerinin, kurutma islemi operator belgelerini; 9 uncu maddenin
ticlincii fikrasindaki hallerde,

2) Izin belgesini; 16 mc1 maddenin birinci fikrasindaki hallerde,

iptal eder.

e) Miidiirliik/Il Miidiirliikleri; izin belgesi ve 1s1l islem operatdr belgesi iptal edilenlerce
yapilan itirazlar1 degerlendirerek sonuglandirir.

Ihracatcilarin sorumluluklar

MADDE 14-(1) Ahsap malzemelerin ihracatinda, ihracatcilarin sorumluluklari
sunlardir:

a) Izin belgeli isletmeden, ihracatin yapilacagi iilkenin istedigi nem oranina diisiiriilmiis
kurutma islemine tabi tutulmus ahsap malzeme satin alan ihracatci, satin aldig1 kurutma islemi
yapilmis ahsap malzemeye ait fatura ve/veya irsaliye ekinde kurutma islem ¢iktis1 olmadan
ahsap malzemesi satin alamaz.

b) Satin alinan fatura ve/veya irsaliye ekindeki kurutma islem ¢iktisi lizerinde, kurutma
isleminin yapildig1 isletmenin adi ve/veya unvanini, kurutma igleminin tarih ve saati ile parti
numarasini, firin numarasini, firin igerisine konulan ahsabin agag tiiriinii, 6l¢iisii ve miktarini
adet veya m? cinsinden, firin igerisindeki baslangi¢ ve bitis sicaklik ile sonu¢ nemi verilerine
ait tim bilgilerin bulunmasi zorunludur.

c¢) Kurutma islem c¢iktis1 lizerinde yazan bilgilerden, alis fatura ve/veya irsaliye iizerine
aciklama olarak parti numarasi, firin numarasi, aga¢ tiirli, sonu¢ nemi ve miktari yazilmis
olmalidir. Alis fatura ve/veya irsaliye lizerine agiklama olarak bu bilgilerin yazilmadigi
durumlarda bu ahsap malzemeyi kabul etmez. izin belgeli isletmeye iade eder.

¢) lhracatgilar bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun kurutma islemi yapilmis ahsap
malzemeleri Bakanlik internet sitesinde yer alan izin belgeli isletmelerden temin etmek
zorundadir. Bakanlik¢a kayit altina alinmamis, Bakanlik internet sitesinde bilgileri yer almayan
isletmelerden, ihracat1 yapilmak {izere ahsap malzeme satin alinamaz.

d) Ihracatgilar kendilerine ait ahsap malzemeyi, ihracat yapacaklari kars: iilkenin istedigi
nem oranina diisiirmek iizere, izin belgeli isletmelerden kurutma islemi hizmet alimi yapar. Bu
sekilde alman hizmet alimlar1 (a), (b), (c) ve (¢) bentlerine istenilen sartlar1 karsilamak
zorundadir.

e) Ihracateilar, kurutma islemi yapilip kars1 iilkenin istedigi nem oranina diisiiriilerek
kendilerine teslim edilmis ahsap malzemeleri uygun depolama ve karantina sartinda muhafaza
etmekle yiikiimliidiir.

f) Ihracatgilar, kurutma islemine tabi tutularak ihracatin yapilacag: iilkenin istedigi nem
oranina diisliriilmiis ahsap malzemeyi, lilkemiz giimriiklerinden ¢ikisindan ahsap malzemenin
teslim edilecegi lilkedeki aliciya teslimine kadar ayni nem orantyla teslim etmekle ylikiimlidiir.

g) Ihracatgilar, ihracat islemlerini tedarikci, fasoncu, komisyoncu ve benzeri araci
isletmeler vasitasi ile yapmasi durumunda; tedarikgi, fasoncu, komisyoncu ve benzeri aracilarin
ithracat¢1 adina yapacagi kurutma islemi yapilmis ahsap malzeme ihracatinin bu Ydnetmelik
hiikiimlerine uygun olmasindan sadece ihracatgilar sorumludur.

ALTINCI BOLUM
Idari Yaptirmlar
Askiya alma
MADDE 15- (1) izin belgeli isletmelere, 5996 say1li Kanunun 30 uncu maddesinin ikinci
fikras1 hiikiimlerine gore;
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a) 5 inci maddenin tiglincii fikrasinin (a), (b) (d) ve (e) bentlerinde belirtilen izin belgesi
yenileme durumunda,

b) 6 nc1 maddede yer alan, tagimasi gerekli sartlardan herhangi birini kaybettigi
durumlarda,

¢) 7 nci maddenin birinci fikrasinin (1) bendinde belirtilen bir yil veya daha uzun siire
kurutma iglemi yapilmamasi durumunda,

bir y1l1 agmamak {izere siire verilir ve bu siire zarfinda isletmelerin, izin belgeleri askiya
alinir.

(2) izin belgeli isletmenin birden fazla teknik kurutma firininin olmas: durumunda, askiya
alma islemi sadece eksikligi tespit edilen firin i¢in uygulanir. Bu Yonetmelik hiikiimlerine
uygun olarak teknik kurutma firminda kurutma islemi uygulamasi yapmaya devam edilir.

(3) Izin belgesinin askiya alma islemi; 5996 sayili Kanunun 42 nci maddesinin ikinci
fikras1 hilkkmiine gore, ISPM 15 kontrol gorevlilerince veya inspektorlerce uygulanir.

(4) Uygulanan askiya alma islemleri; beklemeksizin Genel Miidiirliige bildirilir. izin
belgeli isletmenin askiya alma islemi, Genel Miidiirliikge Bakanlik internet sitesinde
yayimlanir.

izin belgesi iptali

MADDE 16- (1) Ilgili isletmelerin izin belgeleri;

a) Isletmenin iki y1l siire ile kesintisiz olarak kurutma islemi yapmadigimin tespit edilmesi,

b) Isletmenin, yetkili kurum veya kurulus tarafindan yapilan numarataj ¢alismalar1 harig
olmak {izere, izin belgesinde yazili adreste bulunmadiginin tespit edilmesi,

¢) Isletmenin, isi biraktiginin tespit edilmesi,

¢) Isletmenin; il miidiirliigii, miidiirliik veya Genel Miidiirliige verdigi resmi belgelerde,
gercege aykiri bilgi ve belge verildiginin tespit edilmesi,

d) Kars1 lilkeden ayni yil igerisinde iki defa bildirim alinmast,

e) Bir yillik aski islemi siiresi sonunda isletmenin eksikliklerini giderememesi
durumunda,

f) Isletmenin, izin belgesinin iptalini talep etmesi,

hallerinde iptal edilir.

(2) Isletmenin istegi ile iptal edilenler harig, izin belgesi iptal edilen isletmelerce, iptal
tarihinden itibaren bir y1l igerisinde yapilan izin belgesi bagvurular1 kabul edilmez.

Idari para cezasi

MADDE 17- (1) izin belgeli isletmelere ve ihracatcilara asagida belirtilen durumlarda,
5996 sayili Kanunun 38 inci maddesinin birinci fikrasinin (b) bendinde belirtilen idari para
cezalar1 uygulanir:

a) izin belgeli isletmelerin; 7 nci maddede ve Ek-1"de belirtilen esaslardan herhangi birine
aykir1 iglem yaptiginin tespit edilmesi.

b) izin belgeli isletmelerin 5 inci maddenin iigiincii fikrasinda belirtilen esaslardan
herhangi birine aykiri islem yaptiginin tespit edilmesi.

¢) Ihracatcilarin 14 {incii maddede belirtilen esaslardan herhangi birine aykir1 islem
yaptiginin tespit edilmesi.

¢) Ihrag edilen ahsap iiriiniin, ISPM 39’a gore iilkelerince istenilen sartlar1 saglamadig1
gerekcesiyle yurt disindan Genel Miidiirliige yapilan bildirim nedeniyle, bildirim yapan iilke
yetkili otoritesinden gonderilen resmi belge lizerinde yapilacak degerlendirme sonrasinda geri
bildirime konu ahsap tirlinlere kurutma islemi uygulayan izin belgeli, ihracatgt veya izin
belgesiz isletmelerde asagida belirtilen hiikiimler uygulanir:

1) Izin belgeli isletmelerde, 7 nci maddede ve Ek-1°de belirtilen esaslardan herhangi
birine aykir1 islem yaptiginin tespit edilmesi.
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2) Izin belgeli isletmelerin 5 inci maddenin iigiincii fikrasinda belirtilen esaslardan
herhangi birine aykir1 islem yaptiginin tespit edilmesi.

3) Ihracatcilarm 14 iincii maddede belirtilen esaslardan herhangi birine aykiri islem
yaptiginin tespit edilmesi.

(2) Izin belgesiz isletme veya kisilere, asagida belirtilen durumlarda, 5996 say1li Kanunun
38 inci maddesinin birinci fikrasinin (g) bendinde belirtilen idari para cezalar1 uygulanir:

a) Izin belgesiz isletmelerin; bu Yonetmelik kapsamindaki ihra¢ edilecek ahsap
malzemelerine izin belgesi almadan kurutma islemi yaptiginin tespit edilmesi.

(3) 11 inci maddenin ikinci fikrasina aykir1 davranan isletme yetkililerine, 5996 sayil
Kanunun 41 inci maddesinin birinci fikrasinin (¢) bendinde belirtilen idari para cezasi
uygulanir.

(4) idari para cezalar1, 5996 sayili Kanunun 42 nci maddesinin ikinci fikras1 hiikmiine
gore, 1l miidiiriince uygulanir.

(5) Uygulanan idari para cezasi islemleri, beklemeksizin Genel Miidiirliige bildirilir.

YEDINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Diger hiikiimler

MADDE 18 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak kurutma iglemi yapilan
teknik kurutma firin1 ve otomasyon sisteminin ayni1 zamanda; 26/72024 tarihlive 32613 sayili
Resmi Gazetede yaymlanan Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi ve
Isaretlenmesine Dair Yonetmelik hiikiimlerine uygun olmas1 halinde, 1s1l islem operatorii
tarafindan ISPM 15, izlenebilirlik isareti ve karekod ile isaretlenebilir. Hem teknik kurutma
hem 1s1l islem uygulamasini ayni firinda yapan isletmeler i¢cin Ek-12 ahsap kurutma ve ahsap
ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi diizenlenir.

(2) Sadece teknik kurutma islemi yapilan islemler i¢in ahsap kurutma ve ahsap ambalaj
malzemesi isaretleme izin belgesi diizenlenmez.

(3) Bir isletmede iki adet firin bulunmasi ve bu firinlarin birinde sadece teknik kurutma,
digerinde sadece 1s1l islem uygulamasi yapilmasi halinde, bu isletmeler i¢in ahsap kurutma izin
belgesi ve ahgap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi ayr1 ayr1 diizenlenir.

(4) Bir isletmede ikiden fazla firin bulunmasi ve bu firinlarin birinde sadece teknik
kurutma, diger birinde sadece 1s1l islem uygulamasi ve diger birinde de hem teknik kurutma
hem 1s1l islem uygulamasi yapilmasi halinde, bu isletmeler i¢in ahsap kurutma izin belgesi,
ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi ve ahsap kurutma ve ahsap ambalaj malzemesi
isaretleme izin belgesi ayr1 ayr1 diizenlenir.

(5) Teknik kurutma firmmlarinin denetimi bu Yonetmelik hiikiimlerine gore 1s1l islem
firmlarmin denetimi ise Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi ve
[saretlenmesine Dair Y&netmelik hiikiimlerine gére yapilir.

(6) Hem teknik kurutma hem 1s1l islem uygulamasi i¢in ortak kullanilan firinlarda; yapilan
teknik kurutma islemi bu Yonetmelik hiikiimlerine gore 1sil islem uygulamasi ise Ahsap
Ambalaj Malzemelerinin Isil isleme Tabi Tutulmasi ve Isaretlenmesine Dair Yonetmelik
hiikiimlerine gore ayr1 ayr1 degerlendirilerek yapilir.

(7) Isil islem uygulamasi ile ilgili burada belirtilmeyen hususlarla ilgili tiim islemler
Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi ve isaretlenmesine Dair Y &netmelik
hiikiimlerine gore yapilir.

(8) Hem teknik kurutma hem 1s1l islem uygulamasi yapilmis ahsap ve ahsap ambalaj
malzemesi, bu Yonetmelik ve Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi ve
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Isaretlenmesine Dair Yonetmeligin Ek-1’inde belirtilen hiikiimlerine gére boyanarak,
izlenebilirlik isareti ve ISPM 15 isareti ile isaretlenir.

Yiiriirlik
MADDE 19- (1) Bu Yonetmeligin;

a) 1 inci, 2 nci, 3 tincii ve 8 inci maddeleri 1/1/2026 tarihinde,
b) Diger maddeleri 1/7/2026 tarihinde,

yirtirliige girer.

Yiiriitme
MADDE 20- (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Tarim ve Orman Bakant yiiriitiir.
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Ek-1

AHSAP MALZEMELERIN KURUTMA ISLEMINE iLiSKiN
ESASLAR VE ONAYLI TEDBIiRLER

(1) ISPM 39 standardi kapsaminda ahsapta zararli organizma riskini azaltmak i¢in
kullanilabilecek tedbirler:

1-Fiimigasyon

2-Piiskiirtme veya daldirma

3-Kimyasal basingli emprenye

4-Is1l islem uygulamasi

5-Firinda kurutma

6-Hava ile kurutma

7-Isimnlama

8-Modifiye atmosfer uygulamasi

b) Kabugu soyulmus ahsap kullanimi:

(2) Bu Yonetmelik kapsamindaki ihracati yapilacak ahsap malzemelerin, kabugu soyulmus
ahsaptan yapilmis olmasi gerekir.

(3) Bu Yonetmelik kapsamindaki ahsap malzemelere ISPM 39 kapsamindaki onayli
tedbirlerden sadece firinda kurutma ve 1s1l islem tedbiri uygulanabilir. Diger tedbirler uygulanmaz. Isil
islem uygulamasi sadece 17 inci madde de belirtilen sartlarin saglanmasi durumunda gegerlidir.

(4) Bu Yonetmelik kapsamindaki ahsap malzemeler, Yonetmelikte belirtilen esaslara gore
teknik kurutma firin1 ile kurutma iglemi sonrasinda boyanarak isaretlenir.

(5) Kurutma islemine tabi tutulmus ahsabin isaretlemesi:

a) Izin belgeli isletme tarafindan, ahsap malzemenin kurutma islemine tabi tutuldugunu
gostermek iizere asagida gosterilen 6rneklerde oldugu gibi ahsabin goriiniir ylizeyinin en dar alani
boyanur.

Ahsap malzemenin en dar
alana sahip &n kismi boyanir
Ahgap malzemenin en dar
<:| alana sahip 6n kismi boyanir

b) Kurutma islemi tamamlanmis ahsap malzemenin bir ylizii, ahsabin renginden farkli bir renk
olacak ve gozle goriilecek yogunluk ve seffaflikta boyanir.

¢) Kirmiz1 ve turuncu renklerin, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanilmasindan dolay1
boyama yapilirken renk se¢ciminde bu renklerden kacginilarak istenilen herhangi bir renk ile boyanir.

(6) izlenebilirlik isaretlemesi asagidaki esaslara uygun olarak yapulir:

a)Asagida gosterilen izlenebilirlik isareti Orneklerinden biri; bu yoOnetmelikte belirtilen
hiikiimlere uygun kurutma iglemi yapilmis ahsap malzemesinin, izin belgeli isletmeden ihracatciya
ulasincaya kadar gegen siirecini takip etmek maksadi ile kullanilir.

b) Kurutma iglemi yapilan ahsap malzemenin en az bir yiizeyine uygulanmasi gerekir.

¢) Okunabilir boyutta olmak zorundadir.

¢) Kalict ve taginamaz olmak zorundadir.

d) Elle ¢izilmemis olmas1 gerekir. (Yakma, damga ve benzeri olabilir.)
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e) Kirmiz1 ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanilmasindan dolay1
isaretlemede bu renklerden kaginilmasi gerekir.

f) AA firm numarasini ifade eder.

g) BBBB yil1 ifade eder.

g) CCCC parti numarasini ifade eder.

AA-BBBB -CCCC AA AA AA
BBBB BBEB BB BB
cccce cccc cccC
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Ek-2
Ek - 2/A
BASVURU DILEKCELERI
Konu: Ilk Defa izin Belgesi Almak I¢in Basyaru T /20...
....... MUDURLUGUNE

Ihra¢ edilecek ahsap malzemenin kurutma islemine tabi tutulmasi icin izin belgesi almak istiyoruz.

Yonetmelik kapsaminda istenilen basvuru belgeleri ektedir. Geregini arz ederim.

Yetkilinin imzas1
Yetkilinin Adi SOYADI
Isletmeye ait kase
Isletmenin Unvan:
Isletmenin Adresi:
Isletmenin Vergi Numarast:

Yetkili Kisi TC No:
............................................................................................................................ Ek- -
Konu: izin Belgesi Yenileme Bagvurusu lociin. /20...

....... MUDURLUGUNE

TR-...... isletme numarali ahsap kurutma izin belgeli isletmeyiz.

.............................................................................................................. nedeniyle izin

belgemizin yenilenmesini talep ediyoruz. Yonetmelik kapsaminda istenilen basvuru belgeleri ektedir. Geregini arz

ederim.

Yetkilinin Imzasi
Yetkilinin Adi SOYADI
Isletmeye ait kase
Isletmenin izin Belgesindeki Unvani:
Isletmenin izin Belgesindeki Adresi:
Isletmenin Yeni Unvani:

Isletmenin Yeni Adresi:
Isletmenin Vergi Numaras:
Yetkili Kisi TC No:
Ek -2/C
Konu: izin Belgesi iptat foein 20,
....... MUDURLUGUNE
TR-...... isletme numarali ahsap kurutma izin belgemizin iptal edilmesini talep ediyoruz. Geregini arz

ederim.

Yetkilinin imzasi
Yet}(ilinin Adi1 SOYADI
Isletmeye ait kase

Isletmenin Unvani:
Isletmenin Adresi:
Isletmenin Vergi Numaras:
Yetkili Kisi TC No:
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TEKNIK KURUTMA FIRINI OZELLIKLERI e
Kurutma Firininin Icine Ait:
En (Firmin I¢ Genisligi) D m.
Boy (Firinmn i¢ Uzunlugu) e m.
Yiikseklik (Firinimn i¢ Yiiksekligi) e m.
Firm ¢ Hacmi: En x Boy x Yiikseklik = ...... m?
Kurutma Islemi Yapilabilir Teknik Kurutma Firm Hacmi: Firm i¢c hacmi — A= ..................... m?

(A; firm igerisindeki fan, asma tavan, serpantin vb. yapilarm firin igerisinde kapladig: toplam alana ait hacim)
Kurutma firin1 1sitma yontemi:

Kurutma firin1 1sitma sisteminin enerji kaynagi:

Kurutma firin1 1sitma sisteminin giicii:

Kurutma firin1 1sitma sisteminin mevcut 1sitma kapasitesi:

Kurutma firin1 igerisinde istif yukarisinda firin tavaninin konumu ve ytiksekligi:

Kurutma firini igerisinde hava akisini saglayan cihazlarin (fan, vantilator vb.) ¢esidi, konumu, sayist ve
toplam kapasitesi:

Kurutma firin igerisinde 1siticilarin konumu ve sayisi:
Kurutma firini tizerinde hava ¢ikislarinin konumu:

Kurutma firin duvarlar izolasyon tiirii:

Kurutma firininin tahliyesi i¢in hava ¢ikislarinin tiirii ve sayist:
Kurutma firin1 kontrol sistemi tiirii:

Kurutma firin1 ahgap sicaklik dlger tipi ve sayist:

Kurutma firin1 ortam sicaklik dlger tipi ve sayisi:

Kurutma firint ortam nem 6lger tipi ve sayisi:

Kurutma firin1 1sitma sisteminin, imalat sahibi ve markas:
Otomasyon sistemi tireticisi:

Kurutma firinini kuran igletmenin adi ve/veya unvani ve imzasi:

Kurutma firinini1 kurduran isletmenin adi ve/veya unvani ve imzast:
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KURUTMA iSLEMI OPERATORU iS SOZLESMESI
(Noter Onayh)

Asagida isim  (unvan) ve  adresleri

Ek -4

15¢1

arasinda “SURESI BELIRSIZ / KISMi SURELI IS SOZLESMESI” yapilmistir. Taraflar

bundan sonra “igveren” ve “is¢i” olarak anilacaktir.

1- TARAFLAR
ISVERENIN

Adi soyadi (unvani) S P
Adresi P
Telefon P

ISVEREN VEKILI

Adi, soyadi, unvani P
Telefon P

ISCININ

Adi soyadi PP
TC Kimlik No R
Baba adi S
Dogum yeri ve yil1 P
[kamet adresi SRR PP P RPPR
Telefon -

3- YAPILACAK iS$: “Orman Uriinleri Thracatinda Uygulanacak Bitki Sagligi Onlemlerinden

Firinda Kurutma Islemine Dair Y6netmelik” kapsamindaki kurutma islemi operatdrliigii.

4- SOZLESMENIN IMZALANMA TARIHI:

ISVEREN VEYA VEKILI

KURUTMA iSLEMI OPERATORU
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Ek -5

IZiIN BELGELI iSLETMENIN TEKNiK KURUTMA FIRINIVISITMA
SISTEMiI/KONTROL ODASININ iSLETME iICERISINDE BULUNDUGU YERI

GOSTERIR KROKI
ORNEK KROKi ACIKL AMA: Denetunde Gorevli Personel

Ad1 Soyad:
) D_T_B . | --Kroki lizerinde, teknik Unvam
Toaimaisthaneer G 2 5 T e kurutma firmi, kontrol odasi ve Imzasi

i 1sitma sisteminin yeri mutlaka Adi Soyadi:
--------------------------- S gosterilecektir. Unvam
Imzasi

Girig
Kapisi
Kurutma Finm
Kontro
Odasi
Finnmn Kapis |
imalathane T —— @nn\
Sistemi

Palet Calkim Tomruk Depclama /
Uniteleri Alam

oy P

izin bagvurusunda
bulunan firmaya ait
yerleske bilgisi

--Gosterilmesi  zorunlu bu g
yapiya ilave olarak igletme
icerisindeki  diger  yapilarin
konumuna da bu ¢ yerin yerini
daha anlasilir kilabilmek icin yer
veriiebilir.

Isletme Yetkilisi veya Isletmede
Istihdam Edilen Kurutma Islemi 20
Operatorii

Ad1 Soyad:
Unvant
Imzasi
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Ek-6

KURUTMA UYGULAMASI FIRIN iCi SICAKLIK VE NEM OLCER YERLESIM SEMASI

ay| || [aF| |9

|

Kurutma firmni igerisinde yer alan sicaklik ve nem olgerlerin yerleri tabloda isaretlenecektir.

Denetimde Gorevli Personel Isletmede 1s:cihdam Edilen
Kurutma Islemi Operatdrii

Adi Soyadt: ....cceevveiiiiieieieen, Adi Soyadt: ....ccvevveiieieiieee, Adi Soyadi: ....coveiveiieiieeee
Unvani oo Unvam L et ————————————— Unvam L et —————————————
Imzas1  eeerevessetesearenenseaessanens Imzas1 D reeeevesseteeaneneneesesasenen Imzas1  revreressasesenesearenensesenes
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Ek-7
AHSAP KURUTMA iZiN BELGESINE ESAS DENETIM RAPORU

RAPORUN DUZENLENDIGI
IL MUDURLUGU /MUDURLUK
RAPORUN DUZENLENME TARIHI feveened /20,
ISLETME SAHIBI ADI SOYADI VEYA UNVANI t... oo,
1 | Isletmenin Adres Bilgileri | Adres:
1.0perator
Adi ve Soyadi
T.C. Kimlik No
Belge Tarih ve No’su
Belgenin Alindig1 Kurum :
) Kurutma Islemi Is Sozlesmesi Tarihi
Operatorii Bilgileri 2.0perator
Adi ve Soyadi
T.C. Kimlik No
Belge Tarih ve No’su
Belgenin Alindigi Kurum :
Is Sézlesmesi Tarihi
Firin Sayist:........ adet
Firm I¢in Tespit Edilen I¢ Olgiiler:
Teknik Kurutma En:........ Boy:...... Yikseklik:.........
3 | Firm Bilgileri Ek-3 Belgesindeki Olgiiler:
(Firm No:...... ) En:........ Boy:...... Yiikseklik:.........
Firin I¢ Hacmi: En x Boy x Yiikseklik = ...... m?
Kurutma Yapilabilecek Firmn Hacmi: Firin Hacmi x 0,65=....... m?
Nem Olger Kalibrasyon Sertifika Tarihi:
4 | Nem Olgerler Kalibrasyon
Bilgileri En Yiiksek Sapma Derecesi:
En Yiiksek Sapma Derecesi:
Sicaklik Olcerler ve Veri Slcak.l.lk Olger Kalibrasyon'Sertiﬁka Tarihi: Veri Kayit Ekipmani Kalibrasyon Sertifika Tarihi:
) .| En Yiiksek Sapma Derecesi:
5 | Kayit Ekipmanlar1 Sensér . . - ..
Kalibrasyon Bilgileri En Yiiksek Sapma Derecesi: En lesuk Sapma Dereces1..
En Yiiksek Sapma Derecesi:
s Ahsap Malzemenin Cesidi:
6 Egg::lr: :11 fﬁ;g; I\I/IQ;IIZI;EZ Ahsap Malzemenin Olgiileri (metre): En:........ Boy:...... Yikseklik:.........
Bilgileri Ahsap Malzeme Hacmi: En x Boy x Yiikseklik =...... m?
Ahsap Malzeme Adedi: Kurutma Yapilabilecek Firin Hacmi/Ahsap Malzeme Hacmi=.....adet
Isitma Sistemi Kapasitesi:....... kk/sa
U Fan:............... Adet
7| Ek-3 Bilgileri Vantilatdr:................... Adet
Diger:........oe.. .. Adet
Firmt Kuran FIrmanin AdL | ... e
8
Soyadi veya Unvani
Kurutma islemine ait izine esas denetim testi sonucunda
0 | SONUC | s unvanli

isletmenin ahsap kurutma izin belgesine esas denetimi yukarida belirtilen tespitler dogrultusunda

UYGUNDUR / UYGUN DEGILDIR

Ad1 Soyadi
Unvam
Imzas1

Denetimde Gorevli Personel

Adi1 Soyad1
Unvani
Imzas1
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Ek -8

T.C.
(REPUBLIC OF TURKIYE)

TARIM VE ORMAN BAKANLIGI
(MINISTRY OF AGRICULTURE AND FORESTRY)

AHSAP KURUTMA IZIN BELGESI
( WOOD DRYING PERMIT CERTIFICATE)

Belge Tarihi (Certificate Date) D [eveid .
Belge Yenileme Tarihi (Cervificate Renewal Date) :...../ .../ .....
Firin Say1s1 (Number of Furnaces) e

1sletmenin (Establishment Details);

Adi1 ve/veya Unvani et eerteertereeieeetestereteateatte e teatteabeatbeatbeataearaeataeasbeetseesaeanreasreanes
(Name and/or Title)

Adresi L et teetereeiteeeeeteeteeteibeateabeabeateabeabeatbearbearbeesbeasbeasbearbeerreans
(Address)

Vergi Numarast L et eertereereeeeeetestesbeitteateabe e bearbeabeatbeatbearteabeesbeesbeasbearaeareeans
(Tax ID No)

Ahsap Kurutma ISletme NUMATAST ©.......oooviviviieieieeeeceeee et s e s s eeneas
(Company Number)

“Orman Uriinleri Ihracatinda Uygulanacak Bitki Saglhigi Onlemlerinden Firinda Kurutma
Islemine Dair Yonetmelik” hiikiimlerine gore istenilen sartlar1 yerine getirmis bulunmas1 sebebiyle

yukarida belirtilen isletme adina, isbu “Ahsap Kurutma Izin Belgesi” diizenlenmistir. (This "Wood Drying
Permit Certificate" has been issued on behalf of the above-mentioned business, as it has fulfilled the required conditions in accordance with
the provisions of the "Regulation on Oven Drying Process, one of the Phytosanitary Measures to be Applied in the Export of Forest
Products".)

MUDUR / iL MUDURU

(Director/ Provincial Director)

(Ahsap Kurutma Isletme Numarasi: TR-00-000)
(00-000): 1l miidiirligii veya miidiirliikce verilen numaradir.
(00: 1l trafik kodu, 000:Birden baslanmak iizere verilen numara)
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Ek-9
T.C.
(REPUBLIC OF TURKIYE)
TARIM VE ORMAN BAKANLIGI
(MINISTRY OF AGRICULTURE AND FORE“STR.)") .
veveieeeeeee.... MUDURLUGU
................................................... ( DIRECTORATE)
KURUTMA ISLEMI OPERATOR BELGESI
(DRYING PROCESS OPERATOR CERTIFICATE)
Belge Tarihi ( Document Date ) D A [oveeenns
Belge Numarasi ( Document Number) D eeeenees VR
Belge Yenileme Tarihi ( Renewal Date) ... A T
Kurutma islemi Operatdriniin ( Drying Process Operator);
Adi Soyadi ettt ettt e bt ete e te e bt e et e et e bt e bt e bt e et e et e te e teeateeateenteeateenteeabeenteeaes
(Name, Surname)
T.C. KimIIK NUMATASI: ..cveeuiiiiniiiiiiienieeieeteteste ettt ettt ettt st s s
( Turkish ID Number)
Mezun OldUGU OKUL : oottt ettt et ettt e et e e
(School graduate)
HaberleSme AdIEST 1 ..eeiiiiieiee ettt et e e e et e e ean
(Notification AdAress) — eevevuieii ittt ettt ettt ettt et b et e e e et aans
Telefon (GSM) et ettt e tee e hte e hee e hteeahte e e bt e st e e et e e e bt e e bt e e bt e e ehteenhteeenteeeabeesabeeennes
(Phone-GSM)

Yukarida acik kimligi D 2274 1§ USSR ,
MUdUrTIZUMUZCE, ....ooveeieeieeieeie e tarihleri arasinda diizenlenen, “Kurutma Islemi
Operator Egitimi” ne katilarak bu egitimi basar1 ile bitirmis bulundugundan isbu belge kendisine
Verilmistir. (The person whose ID is written above has successfully completed this training by participating in “Drying Process
Operator” organized by Directorate of ........... on the date of ............... this document has been given to him.)

MUDUR/IL MUDURU
(Director/ Provincial Director)
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Ek-10

AHSAP KURUTMA iZiN BELGELI iSLETMELERDE YAPILAN DENETIME AiT TUTANAK

Tarim ve Orman Bakanhginca, ahsap kurutma izin belgesi verilmis olan ve asagida bilgileri belirtilen
isletmede, “Orman Uriinleri Thracatinda Uygulanacak Bitki Sagligi Onlemlerinden Firinda Kurutma Islemine Dair
Yonetmelik” geregince, denetimde gorevli personel tarafindan asagidaki tespitler yapilmis olup, isbu “Denetim

=9

Tutanag1” iki suret olarak tanzim edilmistir. ...../...../20.....

Izin belgeli isletmenin;
AL VE/VEYA UNVANL ..eeviiieieiiiiieieietesteeetesteetesteetesseesseaseessesseessesssessesssessesssessesssessesssessesssessesssensesssesseessesssessesssensessees

Isletme Numarast: TR-...........ccoovemememeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees

1-Isletmenin; izin belgesinde belirtilen adreste bulunmamasi, unvan degisikligi yapmasi, adresinin yetkili kurum veya
kurulus tarafindan yapilan numarataj ¢aligmalari nedeniyle degismesi ve isin birakilmasi durumlarina yonelik
L] 03 L1 [ RSO SRPRP

2- Isletme yetkilisinin, isletmeyi denetime agma, denetimde gorevli personele her tiirlii yardim ve kolaylig1 saglama,
istenilen bilgi ve belgeleri tam ve dogru olarak verme hususlarina aykir1 davraniglarda bulunup bulunmadigina yonelik
EESPILLCT: .viviitieiecteet ettt ettt e et e st e e sa e s re e e ae b e tt et e e sb et e esseseensenneenes

3- Isletmede bulunan; teknik kurutma firminin veya otomasyon sisteminin degismesi, kurutma firminin yerinin
degismesi, kurutma firm1 ya da otomasyon sistemi sayisinda artts olmasi durumlarma yonelik

4- Isletmenin, Y&netmeligin 6 nci1 maddesinde belirtilen; tasimasi gerekli sartlardan herhangi birini kaybedip
kaybetmediZine YONEIK tESPILIET: ......c.iiiiiiiiiiiti ettt ettt sttt ettt s e n e st ebeebesee et eas

5- Isletmenin; Yénetmeligin 7 nci maddesi ve Ek - 1' inde belirtilen esaslardan herhangi birine aykir1 islem yapip
yapmadiZina yONEIIK tESPIIET: .......ccvveiieiiiieiieieii ettt sttt sttt e s e teeseesseeneesneeneas

Denetimde Gorevli Personel ) Isletme Yetkilisi Veya.Isletmede
Isttihdam Edilen Kurutma Islemi Operatorii

Adi Soyadi: ....ccoeeveeieieiieeee e, Adi Soyadi @ ..ocoveeieiiiieeeeees Adi Soyadi: .....ccevvveiiiieieiee,
Unvani L eee—————————————aaaaaaaaaaaeaaas Unvani L e —————————————————aaaaaaans Unvani e ——————————————aaaaeas
Imzas1 e Imzas1 s IMZAST ¢ e,
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Ek-11
AHSAP KURUTMA iZiN BELGELI iSLETMELERIN
DENETIM VERILERI
Isletmenin Tasimasi Gerekli !sletmed.e Yapilan Denetimi
. . ... .| Islemlerin : Yapan
Isletmenin Sartlardan Herhangi Birini Isletmeye
Kaybetme Durumu Uygunsuzluk Uygulanan Personel
Durumu i d};fi Adi/Soyadi
Adi ve/veya Isletme Denetim . . Uygun | Yaptirim
Unvam . Numarasi | Tarihi Kaybetmemis | Kaybetmis | Uygun Degil
ve Adresi
Denetimde Gorevli Personel
Adi Soyadi: ....ooveeieeieieeeee e, AdiSoyadi: ...oocoeeirieieeceees
Unvani ettt Unvant @i
Imzast ¢ Imzast ¢
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Ek - 12

T.C.
(REPUBLIC OF TURKIYE)

TARIM VE ORMAN BAKANLIGI
(MINISTRY OF AGRICULTURE AND FORESTRY)

AHSAP KURUTMA VE AHSAP AMBALAJ MALZEMESI

ISARETLEME iZIN BELGESI
( WOOD DRYING AND WOODEN PACKAGING MATERIAL MARKING PERMIT CERTIFICATE)

Belge Tarihi (Certificate Date)
Belge Yenileme Tarihi (Certificate Renewal Date)

( Number of Ovens Where Drying and Heat Treatment Are Jointly Performed)

Eletmenin (Establishment Details);

Ad1 VE/VEYA UNVANL ..oovviiiiiiieiiieiieeiestesteseeseesetestesseesssessaessaesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssesssenseans
(Name and/or Title)

Adresi L et ettt et e e —eeeeeeee——————teeeetaaa————eeeeeeaa————teeeeeaaaa——tteeeesaaa——tteeeseaa i —tteeeseaaiaaaees
(Address)

Vergi Numarasi L e eteerteerteesteesteesttesteesttesstesteteettettetteteet e e tte st e been st e st et e enr e et eeteenteenseenseenneas
(Tax ID No)

Ahsap Kurutma Isletme Numarasi ettt ee et teee e —tee e bt te e e bttt e e bt e e e e beeeesbtteeeeabbeeeebteeesantaeesaate
(Wood Drying Business Number)

(Type of Heat Treatment Applied by the Business)

Isletmenin ISPM 15 Isaret NUMATAST .......ccoooiveveveieieeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeesseseeeee s eesesssesaesesas
(ISPM 15 Mark Number of the Business)

“Orman Uriinleri Ihracatinda Uygulanacak Bitki Saglhigi Onlemlerinden Firinda Kurutma
Islemine Dair Yonetmelik” ve “Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isil Isleme Tabi Tutulmasi ve
Isaretlemesine Dair Y&netmelik” hiikiimlerine gore istenilen sartlar1 yerine getirmis bulunmasi
sebebiyle yukarida belirtilen isletme adina, isbu “Ahsap Kurutma ve Ahsap Ambalaj Malzemesi

Isaretleme Izin Belgesi” dﬁzenlenmistir. (Since it has fulfilled the required conditions in accordance with the provisions of the
"Regulation on Oven Drying Process, one of the Phytosanitary Measures to be Applied in the Export of Forest Products" and the "Regulation
on Heat Treatment and Marking of Wooden Packaging Materials", on behalf of the above-mentioned business, this "Wood Drying and
Marking of Wooden Packaging Materials" "Permission Certificate" has been issued.)

MUDUR / iL MUDURU

(Director/ Provincial Director)

(Isletmenin Uyguladigi Isil Islem Tiirii: HT veya DH)

(I;Sletmeni(l ISPM 15 Isaret Numarasi: TR-00-000-HT/DH) (Ahsap Kurutma Isletme Numarasi: TR-00-000)
(00-000): Il miidiirligii veya miidiirliikce verilen numaradir. (00-000): 11 miidiirligii veya miidiirliikce verilen numaradir.
(00: 1l trafik kodu, 000:Birden baslanmak iizere verilen numara) (00: 1i trafik kodu, 000:Birden baslanmak iizere verilen numara)
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EK-1
Goriis Bildiren Kurum:

Taslagin Geneli Uzerindeki Goriis ve Degerlendirme

Mevcut Metin Taslak Metin Oneri/Teklif Metni

Degerlendirme

Degerlendirme

Degerlendirme

Degerlendirme

NOT: Mevcut metin ve taslak metin slitunlar1 karsilastirma cetveli ile ayn1 renk ve bicimde olusturulur. Teklif metni ile yapilacak degisiklikler ise
farkli renkte gosterilir.






